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B.5 Praktiske opgaver RGR
Prgverne afvikles efter de i DS 2383 og de i denne SBC gaeldende regler.
Til den praktiske prave er afsat max. 10 timer.

Opgaverne nr. 2 og 5 kreever en medhjaelper (kollega fra holdet), men svejsningerne
foregar pa eksaminandens ansvar.

B.5.1 Kriterier for bedsmmelse af praktiske opgaver RGR

Opgaverne vurderes efter kriterierne i DS 2383 og i denne SBC (Anneks E og F).
Bedommelsen foretages af en person fra en inspektionsvirksomhed, der er uathaengig af
plastsvejseskolen og godkendt af Certificeringsudvalget. For at have bestaet den
praktiske del ma eksaminanden hgjst have + 5 points, og der skal mindst forefindes en
fejlfri svejsning inden for hver svejsemetode.

Hver svejsers bedgmte praver skal opbevares samlet og med tydelig meerkning (navn -
dato for prgve og lignende) af plastsvejseskolen i 6 maneder fra bedgmmelsesdatoen.

Anvisning pa vurdering og pointgivning:

Generelt: For hver pavist fejl efter "Kriterier for visuel bedgmmelse”, Anneks E og F,
udlgses 1 fejl.
Forkert valg af materialer, tilsatsmateriale eller procedurefejl giver 1 fejl pr.
opgave, som tillaegges evt. fejl jf. bedgmmelsen under hver enkelt opgave.
Ved bedgmmelsen tages der hensyn til eventuelle fglgeskader.
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OPGAVER
Alle mal er i mm
Muffesvejsning
L ca. 400 >
ROR 1 (PP) @63
Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(Anneks E) (max. 2 fejl).
Stuksvejsning I« ca. 300 |
@125
ROR 2 (PE 100)
Den aktuelle svejsekraft udregnes af svejseren |-I
Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(Anneks E) (max. 1 fejl).
El-muffesvejsning
ROR 3 (PE) K ca. 300 >
*/ @40

€

' *Muffefabrikat kan varieres.

Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse” R‘”fr;eks"‘;' forberedes med
(Anneks E). Manglende maerkning af parieisKraber
indstiksdybde eller tid for endt svejsning

% fejl (max. 1% fejl).
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Muffesvejsning (hand)

ROR 4 (PP)

Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(Anneks E) (max 2 fejl).

Stuksvejsning med flange
R@R 5. (PE til gas/vand **) (SDR 11)
Den aktuelle svejsekraft udregnes af svejseren

**)  Plastsvejsekyndig undervisers valg

Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(Anneks E). Forkert valgt svejsekraft eller

brugervejledning 1 fejl. Malfejl 1 fejl (max. 2 fejl).

Stuksvejshing

R@R 6. (PE-kapperar)

Den aktuelle svejsekraft udregnes af svejseren

Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(Anneks E). Vulstbredden males kun top/bund.
Forkert anvendt svejsekraft 1 fejl (max. 1 fejl).
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Stuksvejsning

ROR 7. (PE)(PN 3,2 - SDR 33) -
ca.

A
N2

@ 110

Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(Anneks E)
Skaevhed ved svejsningen starre end 5 grader 7 fejl

(max. 1 fejl).

Extrudersvejsning
+1)
R@R 8. (PE) )

A

8 x 60 x 400

De farste 50 mm i hver ende medregnes ikke.
Fejl efter “Kriterier for visuel bedgmmelse”
(se Anneks F). Emnet deles efter anvisning.

Manglende gennemsvejsning 1 fejl.
Kraftig skasvhed > 10° % fejl (max. 2 fejl).

B.5.2 Ompragvning ROR

Bestar eksaminanden ikke den praktiske preve, men har klaret den teoretiske, kan
vedkommende efter aftale med den aktuelle skole og censor gé op til en fornyet praktisk
prave i forbindelse med et recertificeringskursus. Dog skal dette ske inden for 3 maneder
efter 1. proveafleeggelse.




